


[bookmark: _Toc137225630]工作范围和供货范围
设备一览表
	[bookmark: _Hlk136260912]序号
	设备位号
	设备名称
	数量
	换热板材质
	框架材质
	热交换器型式

	1
	-
	板式蒸发器
	1
	304
	304
	全焊接板式


工作范围
卖方的工作范围包括但不限于以下内容：
工艺计算、设备选型、机械设计和制造；
板式热交换器制造图设计；
附属设备及配件的采购和检验；
原材料采购及复验；
热交换器的整体制造、试验和检验；
设备的喷漆；
包装、加固及运输；
设备吊耳的设计及安装；
完成其供货范围内的设备全部材料的采购，所购板片、垫片、及其他所需部件，须提供材质单等相关证明材料；
供货范围
卖方供货范围：包括但不限于以下内容：
设备本体：换热板片、管箱、接管、压板等（整体交货）；
附件
a. 其他所有与设备相焊或不相焊的内外零部件；
b. 吊耳和接地板；
c. 铭牌及其托架；
分包商清单
[bookmark: _Toc137225631]技术要求
[bookmark: _Toc448999214][bookmark: _Toc448999274][bookmark: _Toc448999461][bookmark: _Toc487527054][bookmark: _Toc501092473][bookmark: _Toc501092672][bookmark: _Toc254423435]工艺技术要求
设计条件
	序号
	设备名称
	介质
	操作温度
°C
	操作压力
kPa
	流量
kg/h
	允许压降
kPa
	热负荷
kW

	1
	板式蒸发器
	热水
	80~71.42
	100(G)
	4000
	10
	40

	
	
	冷水
	35~78
	7(A)
	57.6
	0.3
	


在满足总热负荷、流速损失、压力损失的前提下，要求尽量提高换热系数，减少换热面积，提高换热效率
设备管口要求
	序号
	设备名称
	开口名称
	数量
	公称直径
	压力等级
	密封面型式
	法兰标准

	1
	板式蒸发器
	热水入口
	1
	DN50
	PN16
	RF
	HG/T 20592-2009

	
	
	热水出口
	1
	DN50
	PN16
	RF
	HG/T 20592-2009

	
	
	水入口
	2
	DN16
	-
	真空法兰
	GB/T 6070-2007

	
	
	过热蒸汽出口
	4
	DN80
	-
	真空法兰
	GB/T 6070-2007

	
	
	排液口
	1
	DN15
	PN16
	
	


建造要求
卖方必须严格按照本技术协议所提供的板式热交换器数据表及有关的标准规范和规定的要求进行设计，包括工艺设计和设备设计。
换热面积应严格进行工艺计算，必须满足板式热交换器数据表的换热要求；操作弹性按板式热交换器数据表中要求。
焊接板式热交换器板片厚度须满足强度和刚度的需要，并符合相关标准规范的要求。
材料
板片材质为不锈钢304；
框架材质为不锈钢304；
制造
焊接板式热交换器的制造按相关标准和规范执行。
板片压制由一块整板冷冲压成型，板片不得拼接。当板片表面有超过板片厚度负偏差的凹坑、划伤、压痕等缺陷时，应重新制造。板片成型后应清除表面油污、冲切毛刺等。
焊接板式热交换器板片之间焊接需采用氩弧焊、电阻焊、等离子焊或激光焊方式。焊缝不能有残余应力，无缝隙死区，焊缝做100%PT检测，Ⅰ级合格。芯体整体焊接后需做氨渗测试，并提供测试报告。
检验和验收
买方将对卖方的制造工作过程进行检查，主要包括（但不仅限于）：
制造进度安排；
焊接工艺规程的编制；
焊接工艺评定；
在设备制造过程中及出厂前，卖方应依据设备施工图和有关标准对设备进行检验。设备及其制造过程检验、检测主要包括以下内容：
a. 材料试验
b. 尺寸检测，板片微裂纹检测
c. 外观检查
d. 无损检测
e. 设备表面处理
f. 水压试验（应控制水的氯离子含量不超过20ppm）
g. 气密性试验（如需要）
h. 抽真空试验（抽真空至绝压0.1kPa保压6小时压力变化不超过0.05kPa）
[bookmark: _Toc137225634][bookmark: _Toc448999217][bookmark: _Toc448999277][bookmark: _Toc448999464][bookmark: _Toc487527057][bookmark: _Toc501092476][bookmark: _Toc501092675]资料交付
卖方须提供资料汇总如下表：
卖方应向买方提供的图纸资料要求如下：
	序号
	内容
	交付时间
	份数

	1
	中间确认资料（初版A类资料）
	中标后1周内
	1

	2
	最终资料（A类资料）
	审查意见回复后1周内
	1

	3
	随机资料（B类资料）
	随箱
	1P+1E


交付资料名称（所有资料必须标明项目名称、装置名称、设备位号）
	序号
	A
	B
	文  件  名  称
	备注

	1
	√
	
	设备外形尺寸及安装条件图
	

	2
	√
	√
	设备数据表（工艺计算书）
	

	3
	
	√
	竣工图
	

	3
	
	√
	安装使用说明书
	

	4
	
	√
	产品合格证
	

	5
	
	√
	出厂性能试验报告
	

	6
	
	√
	装箱单
	


[bookmark: _Toc137225635][bookmark: _Toc448999215][bookmark: _Toc448999275][bookmark: _Toc448999462][bookmark: _Toc487527055][bookmark: _Toc501092474][bookmark: _Toc501092673]设备交付
合同生效后按商务合同规定的时间内，卖方应将设备（包括备品备件）运至现场（车板交货）。设备供货应指定地点整体供货，与设备不相焊的零部件以及备品备件应分别单独包装。卖方在交付设备同时应交付完整的竣工资料。
买方对交付的产品进行开箱清点和检验时,卖方代表应到场。若卖方不到现场参加检验，视为接受买方的检验结果，但开箱清点不代表买方对产品的最终验收。
卖方应协助买方进行设备的安装与调试。
[bookmark: _Toc137225636]性能保证
卖方应保证设备的设计及制造完全满足本技术协议及附件1：板式热交换器数据表中的工艺要求，达到设计能力。
卖方应保证设备在正常情况下服役15年，并应保证设备在正常情况下至少连续运转3年
质量保证期：装置运行后12个月或交货后18个月（以先到之日为准）。在保证期限内，若产品在正常操作条件下因设备设计、制造质量问题而发生损坏或不能正常工作时，卖方免费修理或更换。
[bookmark: _Toc137225637]技术服务
[bookmark: _Toc448999218][bookmark: _Toc448999278][bookmark: _Toc448999465][bookmark: _Toc487527058][bookmark: _Toc501092477][bookmark: _Toc501092676]卖方需派遣服务工程师到现场服务，指导设备的安装、调试、培训和检查。
设备在服役期间出现故障，卖方将在收到买方通知后12小时内进行有效响应；如需要现场服务，卖方须在48小时内到达现场。如因卖方原因造成的质量问题，卖方进行免费修理、修复，如果修复后设备性能达不到本技术协议的要求，卖方应免费更换。所修理、修复、更换的设备、材料的质保期为对其重新验收后18个月；如因买方原因造成的问题，卖方也将及时修复和更换，但费用由买方承担；质保期后，卖方也应向买方提供及时的、质优的、价格优惠的备品备件供应.
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